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1

本标准规定了干制红枣分拣机的术语和定义、工作原理、产品型号、技术要求、试验方法、检验规

则及标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于采用电子传感器技术、计算机视觉技术和气动分离技术从红枣中将不同特征（尺寸、

质量、颜色、果形、瑕疵等）的红枣进行分类分级的设备。

2 ᴌ

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件

GB 10395.1 农林机械 安全 第1部分 总则

GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则

GB 16798 食品机械安全卫生

GB/T 191-2008 包装储运图示标志

GB/T 3280-2015 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T 5667 农业机械 生产试验方法

GB/T 9480-2001 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书编写原则

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384-2008 机电产品包装通用技术条件

GB/T 24854 粮油机械 产品包装通用技术条件

GB/T 25218-2010 粮油机械 产品涂装通用技术要求

GB/T 26150-2019 免洗红枣

GB/T 40492-2021 骏枣

GB/T 40634-2021 灰枣

JB/T 5673-2015 农林拖拉机及机具涂漆 通用技术标准

JB/T 8574-2013 农机具产品 型号的编制规则

NY/T 2617-2014 水果分级机

3 ӎ

NY/T 2617-2014界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

┼ ⅎ jujube sorting machine

由提升机、滚轮、链条、输送皮带、光电探测器、喷阀和计算机控制系统构成，采用电子传感器技

术、计算机视觉技术和气动分离技术从红枣中将不同特征（尺寸、质量、颜色、果形、瑕疵等）的红枣

进行分类分级的设备。

3.2

impurity

红枣中的次品颗粒，比如腐烂、霉变、鸟啄、变形、皮皮、裂口等特征的红枣。

3.3

discolored kernels

与正常红枣颜色明显不同，且异色面积不少于10mm²的颗粒。
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3.4

content of discolored kernels and impurity

入机物料中异色粒与杂质粒总数占物料总颗粒数的百分率。

4 ᵲ

干制红枣分拣机由进料装置、排料装置、检测识别装置、出料装置等部分组成。进料装置包括振动

器、提升机，功能是把物料均匀打散送到 分组
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取分拣机对两个标准球的测量误差中的最大值，作为按尺寸分级的分级精度。

7.3.5

分拣机对于当季一级灰枣原料（含杂≤20%）正常作业后，对每一个成品分类等级的红枣进行抽样

检查，每个等级连续抽样500颗。以观察法评估红枣异色、瑕疵、表面纹理特征，计算出不合格红枣的

数量，以测量方法测量出果子的果实横径、果实纵径，选出果实横径和果实纵径同时不符合等级区间的

红枣数量，按照式（4）计算成品合格率。

� = 500−�1−�2
500

�100%·················································(1)

式中：

X——成品合格率，%；

�1——按观察法统计的不合格红枣颗数，单位为颗；

�2——按测量法统计的不合格红枣颗数，单位为颗。

7.3.6 ᵣ ғ

干制红枣分拣机按照满负荷正常分拣当季一级灰枣原料，运行0.5h后，从所有出料口连续接取样品，

测试时间不少于0.5h，将所有分类出口的红枣进行累加，按式(5)计算单通道在单位时间内平均处理量。

� = �1
�×�

··························································(5)

式中：

q——单通道单位时间处理量，单位为千克每小时（kg/h）；

�1——所有出料口物料的质量和，单位为千克（kg）；

�——测试时间，单位为小时（h）；

n——执行通道数，单位为个。

7.4 ῗ Ὴ

7.4.1

按GB 5226.1中18.3的要求进行。

7.4.2

按GB 5226.1中18.4的要求进行。

7.4.3

按GB 5226.1中的要求进行。

7.4.4 Ὴ

按GB 10395.1中的要求进行。

7.4.5 Ὴ

按GB/T 3280、GB 16798中的要求进行。

7.4.6 Ὶל

对于一般要求和机械性能要求，有引用标准的按标准规定的方法进行检测，其他要求和参数采用常

规方法和感官检测。

8 ∑

8.1 ⅎ

检验分为出厂检验和型式检验。
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8.2 ₴

8.2.1 每台产品应进行出厂检验,检验合格方可出厂。

8.2.2 出厂检验项目按 6.1、6.2、6.3 和 6.5 执行。

8.3

8.3.1 按第 6 章执行。有下列情况之一的应进行型式检验：

b) 新产品投产时；

c) 产品投产后，在材料、制造工艺方面有较大改动，可能影响产品性能时；

d) 产品停产一年以上，恢复生产时；

e) 连续生产三年时；

f) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

g) 国家有关质量管理部门提出检验要求时。

8.3.2 采用随机抽样，抽样数为 5%,但不少于 2台。

8.4 ≡ ∑

8.4.1 型式检验结果应符合第 6 章的规定。

8.4.2 对任一台产品或任一项目检验不符合规定的，允许修复一次后，加倍抽样复验，以复验结果为

准。若仍不符合规定,则判定该批产品为不合格。

9 ɻ ɻ

9.1

9.1.1 在每台分拣机明显位置处固定永久性标牌,标牌内容应符合 GB/T 13306 的规定。

9.1.2 外包装的包装储运图示标志应符合 GB/T 191 的规定

9.2

9.2.1 应符合 GB/T 24854 的规定。

9.2.2 随机文件和工具包括：

������ �� �� �� �"

�9 �£

1Ù �� ��� �� �� ��� �� ��@

.2.3.

章执Đ


ý�ÄP¼G÷ +X L¿ �� �Ö�Ê �× 
* 	% Ð—G÷ +X L¿ �� ��投产ᰠ䕰ጀ뀀㑐 �ð�7�Ø �Ä �Ä 1V 
8�� �7采用随分拣ᵥ鐀4. ࠀ 料、ᎀ䌀퀀 䙀验Ф  . 采用随.2

产品或任、

异大定验合
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A

Ѓ Є

┼

A.1 ┼

A.1.1 干制红枣分拣机的产品型号主要由分类代号、特征代号、主参数、改进代号四部分组成。

A.1.2 分类代号用于描述干制红枣分拣机的运用范围，由产品大类分类代号和小类分类代号组成。

A.1.3 特征代号用于描述干制红枣分拣机的类别和分选方式。

A.1.4 主参数为通道数。

A.1.5 改进代号采用在原型号后加注字母的方式 式方式号后࣑蠀方式号式字母࣑蠘瀀
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